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Choosing the Right Size

Choosing the right bowl hog for the Valve Size—
size bowl being worked on has been Seat ID ——
a problem for many. The illustration ~Bowl Hog oD-‘

at right shows a Bowl Hog that has 1 ﬁ
been properly chosen. Its maximum v

0O.D. is somewhat smaller than the = i /
L.D. of the valve seat. If you use a % i
larger Bowl Hog in this application '

there is a danger of removing the
seat area of the casting.

NOTE: Replacement valve seats must be removed prior to any
bowl hog cutter usage. Damage will occur if this is not complet-
ed. Valve seat installation will follow your bowl cutting opera-
tion.

Correct Bowl Hog Usage

Use a Bowl Hog with a slightly smaller O.D. than the 1.D.

of the valve seat. For example: To convert a standard small

block Chevy 1.50" valve to a 1.60", use a Bowl Hog with a

1.00" - 1.52" size range.

2. Set spindle speed at 35-40 rpm (faster speeds may induce
chatter).

3. Use a bounce spring for the initial cut, then remove the

spring for final cuts as the spring can't compress far enough

to cut the whole bowl with it on.
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Escogiendo la Medida

Correcta Valve Size——
Escogiendo el rectificador més cor- Seat ID —
recto por la medida de la caja de ~Bowl Hog OD
vélvula en que estd trabajando ha L “
sido un problema por muchos. La I ' !

ilustracién a la derecha muestra un /
pequefio que la dimension interior del / ;
asiento de valvula. Si use un rectifi-

cador mds grande en este aplicacion,

existe un peligro de remover el area

del asiento de la cabesa del cilindro.

Nota: Se debe de quitar asientos de vélvulas reemplazados antes
de usar el rectificador. Ocurrird dafo si no se haga esto. La insta-
lacion del asiento de valvula seguird después de la operacion del
rectificador.

El Uso Correcto del Rectificador

Use un rectificador que tenga una dimension exterior mas
pequefio que la dimension interior del asiento del valvula. Por
ejemplo, para cambiar un vélvula estandar, bloque pequefino,
de Chevy de 1.50” a 1.60”, use un rectificador con una gama
de 1.00" a 1.52".

2. Ponga la velocidad del eje entre 35 y 40 rpm (velocidades mas
altos pueden causar rotura)

3. Use un resorte por el corte initial, después quite el resorte por
los cortes finales porque el resorte no se puede comprimir lo
suficiente para cortar completamente el asiento de la védlvula.
rectificador que ha sido bien escogido. Su maximo dimension
exterior es poco mas
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